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QLT Lichtmast

Wichtige Eigenschaften und Vorteile

¢ Voll automatischer hydraulischer Mast— Max. Hohe in 15 Sekunden

¢ Der hydraulische Mast ist mit einer Sicherheitsbremse ausgestattet, diese
verhindert, das der Mast beim Hochfahren runter kommen kann.

¢ 80 Stunden Kraftstoffautonomie sorgen fiir mehr Produktivitit

* Eine auslaufsichere, geschlossene Bodenwanne gewihrleistet, das alle
Fliissigleiten in Rahmen verbleiben.

* 4 ausziehbare Ausleger mit Teleskopstiitzen sorgen fiir eine perfekte
Stabilitét.

¢ Einzelne Lichtschalter sorgen fiir ein Maximum an Lichtkapazitét und
Schaltkombinationen.

¢ Im Mast wurden stabile, rostbestindige Kabel verarbeitet, um fiir eine lange
Lebensdauer und Sicherheit zu sorgen.

* Steckdosen: 2 x 16 A 230 V oder 1 x 16 A 230 V und
1 x 32 A Netzeingangsstecker (230 V - 1ph)
2.3 kW (LTP) verfiigbar, wenn alle Lichter an sind

* Auflensteckdose fiir Fremdeinspeisung 1 x 32 A

Halogen-Metalldampflampen

Die Halogen-Metalldampflampentechnologie ist eine der effizientesten Wege,
elektrische Energie in Licht umzuwandeln. Es wird weniger Energie verbraucht,
dabei mehr Licht produziert, sodass ein ideales Licht fiir die Arbeit, den

Sport und fiir Eventbereiche entsteht. Die erwartete Lebensdauer fiir eine
Metalldampflampe, welche in einem normalen Regelbetrieb eingesetzt wird, ist
sehr lang. Die Ausfallquote ist eine der Niedrigsten bei allen Lampentypen.

Bewaéhrtes Konzept

Der neue QLT basiert auf einem sehr erfolgreichen Konzept, welches schon seit
langer Zeit auf dem Markt eingesetzt wird.

Der QLT ist ausgestattet mit einer Metall-Haube und einem rotierenden Mast,
der bis zu 9,2 Meter Hohe ausgefahren werden kann und bis zu 350° drehbar
ist, StiitzfiiBe sowie ein gebremstes Fahrgestell sorgen fiir perfekte Stabilitit.
Der Lichtmast ist sehr leicht zu bedienen. Der extrem leichte Mast ist einfach
zu mandvrieren und sorgt so fiir eine einfache Positionierung und fiir optimales
Licht an der Arbeitstelle.

Wir nehmen Riicksicht auf unsere Umwelt
Die strengen Produktionsstandards von Atlas Copco zertifiziert nach dem
Management System ISO 9001 garantieren einen hohen Fertigungsstandard.

Durchschnittliche Beleuchtung je nach Entfernung
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10m / 200 Lx

Technische Daten* QLT H40

Motor Eigenschaften

Perkins 403D -11G

Model 3 - Zylinder Diesel-Motor
Power at 1500 rpm 8.4 kW

Fuel tank capacity 1451

Fuel autonomy ca. 80 Stunden

Emissions EU Stage 11

Maximaler Schallleistungspegel 00 dBA

(LWA) gemi 2000/14/EG OND

Schalldruck in 7 m Abstand 65 dBA

Generator Eigenschaften
Modell

Sincro SK 160 SA 1

Kontinuierliche Scheinleistung

9kVA

Isolationsklasse

H

Beleuchtung

Lamps 4 x 1000 W HCI

Externe Starter fiir Lampen ja

Lichtleistung (max.) 85.000 Lumen / Lampe
Teleskopmast Eigenschaften

Maximum height 9.2 m

Rotation 350°

Bedienung Auto. Hydraulisch

Stabilitit bis Windgeschwindigkeiten von 80 km/h

Abmessungen und Gewicht
LxWxH (m)

Deichsel fest
246x132x227

Deichsel verstellbar
291x132x227

Gewicht (leer / betriebsbereit)

1120 kg / 1240 kg 1160 kg / 1270 kg

Gewicht an der Zugose
(betriebsbereit)

70 kg (ausgefahren)

S2kg 74 kg (eingefahren)

* Bezugsbedingungen:

Fiir Motorleistung nach ISO 3046/1-1995
Lufteintrittstemperatur—18°C bis 40°C

25m /100 Lx

Nur autorisierte Teile verwenden. Schiden oder Stérungen, die durch den
Einbau nicht autorisierter Teile entstehen, fallen nicht unter die
Garantie/Haftpflicht.

Max. Hohe iiber Meereshohe:
ohne Beschrinkungen : 1000 m
mit Beschrankungen : 4000 m

35m /50 Lx
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